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	Конструктивно Спортивное оборудование должно быть выполнено в виде металлических стоек с присоединенными с помощью хомутов лазами. 
Металлические детали окрашены полимерной порошковой эмалью методом запекания. Порошковая эмаль имеет высокую стойкость к климатическим условиям и эстетичный внешний вид.
Выступающие крепежные элементы закрыты декоративными заглушками из полиэтилена.  Торцы труб закрыты пластиковыми заглушками.
Все крепежные элементы должны быть оцинкованы.
Монтаж производится путем бетонирования стоек, грунтозацепов или анкеров.

	
	
	
	Внешние размеры

	
	
	
	Длина, ±20 мм
	2917

	
	
	
	Ширина, ±20 мм
	1117

	
	
	
	Высота, ±20 мм
	2073

	
	
	
	Комплектация

	
	
	
	Обойма, шт.
	4

	
	
	
	Упор, шт.
	2

	
	
	
	Лаз цепной, шт.
	1

	
	
	
	Стойка, шт.
	2

	
	
	
	
	

	
	
	
	Упор

	
	
	
	Упор должен представлять собой «Г – образную» гнутую трубу наружным диаметром 42,3 мм, верхним концом, обжатым до диаметра 33,5мм, через стальной отвод присоединяющийся к обойме, находящейся на стойке комплекса. Развернутая длина трубы должна быть 2607мм

	
	
	
	Лаз цепной трехрядный

	
	
	
	Лаз цепной должен состоять из:
- перекладина большая – 2 шт.;
- перекладина малая – 14 шт.;
- цепь – 4 шт,
- скоба – 8 шт.
[bookmark: _GoBack]Габаритные размеры лаза цепного должны быть не менее 1740*1840 мм. Перекладины большие должны быть изготовлены из металлической трубы длиной не менее 1680 мм диаметром не менее 42,3 мм с толщиной трубы не менее 2,8 мм. Оба торца перекладин должны быть обжаты до диаметра не более 33,5 мм для установки обойм. В каждой перекладине должны быть предусмотрены отверстия для закрепления четырех скоб, к которым должны крепиться цепи длиной не более 1725 мм.  Скобы должны представлять собой крюки, изготовленные из металлического прута диаметром не менее 8 мм, не более 9 мм. Цепь должна быть сварная короткозвенная из оцинкованной стали категории А1, изготовленная методом контактной электросварки. Толщина звена не менее 6 мм. На поверхности цепи не допускаются трещины, ситовидная пористость, плены и расслоения, в местах сварки нет непроваров, расслоений, пор, раковин и трещин. Четыре цепи должны быть закреплены между двумя перекладинами большими на расстоянии не более 500 мм друг от друга. Между первой и второй цепями, а также между третьей и четвертой цепями должны быть закреплены пять малых перекладин с расстоянием не более 295 мм между осями соседних перекладин. Между второй и третьей цепями должны быть закреплены четыре малых перекладины. Перекладины малые должны быть изготовлены из металлической трубы длиной не менее 480 мм размерами не менее 15*2,8 мм. Цепной лаз должен крепиться при помощи отводов к стойкам комплекса

	
	
	
	Стойка

	
	
	
	Стойки комплекса должны быть изготовлены из стальной трубы диаметром не менее 76 мм с толщиной стенки не менее 2 мм, с кольцевыми канавками через каждые 150мм, для точной установки элементов комплекса по высоте. Канавки должны наносится методом холодного деформирования накатными роликами. Используются для фиксации обойм в виде двух стальных полухомутов, облитых пластиком, которые стягиваются между собой болтами. 
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